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INSPECTION OF WELDING AND GAS 

CUTTING  

Name of Site  

Name of Sub‐Contractor   

Inspected by  

Date  of Inspection 

Welding  

Sl.no.  Description  Y

e

s 

N

o 

Remarks 

1  Is electric connection given through 

30 mA ELCB/RCCB to welding m/c? 

2  Is electric cable fitted properly in 

junction box on m/c? 

3  Is electrical cable free from joints?

4  Are the joints attached firmly & 

insulated with tape? 

5  Is double earthing given to body of 

m/c? 

6  Is the physical condition of the m/c 

good? 

7  Is ON/OFF switch connected to the 

m/c is working and in good 

condition? 

8  Are indication lamps on m/c 

working? 

9  Is the electrode holder in good 

condition? 

10  Are the cables of the welding m/c 

lugged & tight properly? 

11  Are return lead connected properly 

(Rod, Angle, Channels shall not be 

used) 

Total No of NO

Total No of YES
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INSPECTION OF WELDING AND GAS 

CUTTING  

Gas Cutting  

Sl. no  Description 
Yes  N

o 

Remarks 

1  Are Cylinders kept on trolleys? 

2 
Physical condition of Gas cylinders 

Good? 

3 
Is there Oil/Grease on valve of the 

cylinder? 

4 
Are pressure regulators in good 

condition? 

5  Condition of hose pipe OK? 

6 
Are hose pipe clamped with hose 

clip? 

7 

Is flash back arrestor & NRV fitted 

on torch both for O2 and LPG 

cylinder? 

8  Is nozzle of the torch cleaned? 

Total Number of NO 

Total No of YES

% Compliance 

Signature of Site I/C of subcontractor : 


